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O .‘ PROFIL SPOLOCNOST]

O spolocnosti

poloénost TECHNOV s.r.o. bola zalozend v roku
2007 transformdciou spolo¢nosti LAMES a nadviaza-
la na dlhoro¢nu tradiciu vyroby vzduchotechnickych

komponentov.

Novozalozend firma TECHNOV zaéala so svojou vyrobnou
produkciou v pévodnych haldch byvalej spoloénosti Lames
v obci Rumanové a prostrednictvom inovdacie a ndkupu
novych modernych zariadeni v priebehu rokov 2007-
2008 firma napredovala v jej modernizacii a rozvoji.
Vyrobné priestory o velkosti vyrobnej plochy 10 000 m?
spoloénosti TECHNOV sa dnes
robnych haléch,

nachddzajd vo vy-

ktoré su koncipované podla naj-

novdich modernych technolégii s cielom dosiahnut
optimdlny vyrobny $tandard s dérazom na kvalitu vy-
robkov. Spolo¢nost TECHNOV s.r.o. Uspesne zabezpe-
¢uje komplexné sluzby v oblasti vyroby komponentov
pre klimatizéciu a vetranie, pri¢om mesaénd vyrobnd

kapacita spracovania plechu predstavuje 42 000 m?

a lepsi Zivot.

Prioritou spoloénosti TECHNOV je kvalita a spolahlivost na-
Sich produktov. Déraz kladieme na flexibilny pristup k rieseniu
potrieb nadich obchodnych partnerov a prompiné vybavenie
ich poziadaviek. Moderné technologické postupy a znalosti su

zékladnym kamenom nasej vynimoénosti v tomto odbore:

Vysoko kvalifikovani pracovnici s dlhoroénymi skidsenosta-
mi v oblasti vyvoja a vyroby vzduchotechnickych tvarovych
komponentov a potrubi, ich projekcie a technické poraden-
stvo sG klftéom ndsho Uspechu.
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alebo 210 ton. Tieto priestory sa od septembra 2018 roz-
$iria o novych 20 000 m? nachddzajicich sa v novovybu-
dovanom vyrobnom komplexe, v priemyselnej ¢asti obce

Rumanova.

Nase vyrobky si vhodné pre oblasti:
vyrobnych priestorov
zdravotnickych priestorov
kultdrnych a $portovych zariadeni
administrativnych priestorov
ndkupnych centier
predajni a prevédzkovych priestorov
hotelov a stravovacich zariadeni
technologickych kontajnerov, aspirdcif

domécnosti a iné

Nasim poslanim je tvorif moderné technolégie pre komfortné prostredie

V sG&asnosti firma TECHNOV zamestndva priblizne
150 zamestnancov, z foho prevazni asf tvoria vyrobni pra-

covnici, dalej administrativni pracovnici a tiez vodi&i.

Zavedenie informaénych technolégii do procesu vyroby
a znaenie produkiov &iarovym kédom vedie k prehlad-
nosti a jednoduchej identifikdcii komponentov. Kombindcia
&iarovych kédov a 3D vystupu z CAD programu smeruje
k efektivnosti montédzneho procesu komponentov.

S kolegami aj zdkaznikmi komunikujeme Uprimne a otvorene. Sme priatelski,

Ustretovi a vzdy sa snazime ndjst kompromis. Nasou snahou nie je hovorit

o tom, preco sa nie¢o nedd, ale hladat spbésob, ako aj zdanlivo neriesitelny

problém hravo vyriesit.
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Od roku 2009 ma firma TR tahliverm virob duch
TECHNOV vybudovqn)'l :@: me spolaniivym vyrobcom vzaucno-

certifikovany systém
riadenia.

o CERTIFIKAT ﬂ

TRCHN OV

Systém manazérstva kvality
podla normy ISO 9001

: techniky. Vzdy sa snazime naplnit pria-
nia nadich zdkaznikov a to, ¢o slubime,
chceme dodrzaf. Cenime si déveru,
ktoré do nds zdkaznici vkladaju a robi-
me vsetko preto, aby sme poskytovali
kvalitné produkty, inovativne riesenia,
rychle dodanie a perfekiny servis, ktory

prekondva ich oéakdvania.

_ cerTiFikht M)

TECHNSV..

TR, ura

Systém riadenia environmentdlneho Systém manazérstva BOZP
manazérstva podia STN EN ISO 14001 podlfa STN EN OHSAS 18001

www.technov.sk



O .‘ PROFIL SPOLOCNOST]

Obrat spolo¢nosti

13 mil. €
‘ 2013 - 2,2 mil. EUR

12 mil. €
1 mil. € 2014 - 4,8 mil. EUR
10 mil. € 2015 - 5,3 mil. EUR

9 mil. €
- 2016 - 6,5 mil. EUR
§ 7 mil € 2017 - 7,3 mil. EUR
6 mil. € 2018 - 6,8 mil. EUR

5 mil. €
e 2019 - 7,5 mil. EUR
3 mil. € 2020 - 8,7 mil. EUR
Zmi.€ 2021 - 10,7 mil. EUR

1 mil. €
2022 - 12,9 mil. EUR

2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 (plén)
Rok

iy
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Pocet zamestnancov
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Struktora spoloénosti

2018 2019

2020

2013 - 48
2014 - 76
2015 - 97
2016 - 113
2017 - 139
2018 - 140
2019 - 174
2020 - 178
2021 - 170
2021 2022 2022 - 170

Obchod Zahrani¢ny
a marketing obchod
Odbyt Tvorba cien Ndlfu.p
a logistika
Skladové
hospodarstvo

KONATELIA

GENERALNY RIADITEL

OBCHODNY RIADITEL

PREDSTAVITEL
MANAZMENTU

RIADITEL FINANCII
A LUDSKYCH ZDROJOV

PREVADZKOVY
MANAZER

Spréva majetku
a prevadzkovej

organizdcie
Udrzba EOZES: Doprava
environment a expedicia

Potrubie

Zalbzie

VYROBNY
MANAZER

Vyvoj a
kontrola kvality

Tvarovky

Tvarovky

Vyroba

Vyvoj

Klapky

TECHNICKY
MANAZER

Tech. a projekt.

dokumentacia

Tech. priprava
vyroby

Timice

MANAZER IT
A CNC TECH.
Spréva IT sietf, Ekonomika,

Ludské zdroje

programovanie Gctovnictvo

Hospodérska
CNC kore$pondencia, Fakturdacia

technolégil . 2
echnologie registratira

Obsluha CNC
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dévodu efektivneho vyuzivania informdcii pouzivaju montdzna dokumentécia v 3D zobrazeniach

nasi $pecializovani technicki pracovnici systémy, ktorych vstupy podla jednotlivych sektorov (veivéch, zariadeniach,

Ulohou je produkovat kvalitné a relevantné informacie . ,
¢ P poschodiach, atd’)

potrebné pre riadiaci a vyrobny proces.
pozi¢né &isla k jednotlivym komponentom
Spolognost TECHNOV s.r.o. v sGéasnosti vyuziva komplexny
podnikovy informaény systém vyvinuty pre vlastné potreby.
Jednd sa o otvoreny, plne podla okamZitych poZiadaviek

Ako doplnok hlavného vyrobného softwaru, pouzivame vo
vyrobnom procese aj vlastny systém intranetovych aplikdcii.

modifikovany, moduldrny ERP systém, vyuzivajici technolégiu
Client / Server.

Import vykresovej dokumentdcie je v $tandardnych formdétoch
.dwg, alebo .pdf. Systém poskytuje vystup vo forme cenovej _‘@' Potencidl nagich prieSTOFOV)'/Ch,
ponuky, podkladov pre cely vyrobny proces a v neposlednom ‘Q

rade vystup 3D pre montdz potrubia, ktory ocenia hlavne =
montézne a realizaéné skupiny. nych ka pCICIIT vyuiiva me Nna-

technologickych a persondl-

plno. Nasou snahou je preto
2D vs. 3D prinésat zékaznikom kreativne
) ndpady a hladaf riesenia aj

Export 3D vizualizécie komponentov slGzi ako predloha tam, kde ich ini nenasli.
a pomocnd ndpoveda najmd pri montéZi potrubia, ktory

ocenia hlavne montézne a realizaéné skupiny. Export méze

byt celkovy alebo po jednotlivych sektoroch, napr. vetvéch,

zariadeniach, poschodiach atd.

A ’{‘5
% 2D zakreslenie komponentov

do projekiu
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Avutodesk Revit

V sGéasne| dobe firma
TECHNOQV v spoluprdci so
spolo¢nosfou Autodesk fina-
lizuje kniZnicu komponentov
pre oblast vzduchotechniky.
KniZnica umozni lepsie prepo-
jenie so su&asnym softwarom
spolo&nosti a urychli précu pro-
jektantom. Zaru¢i jednoduchost
uZivania, preciznost spracova-
nia a rychlost cenového

a realizaéného oddelenia.

TLMICE HLUKU

Technov, s.r.0. | 951 37 Rumanova 144, 5K | weow.technov.sk | tel: +421 376 588 391

Zadanie
Typ timita: kulisovy @  bunkowy 2 kruhowy &
Kulisowy timié
Acoustic software
B
: Bl Alebo qj softvér na vypocet
L prevedenic: | 5_':'!9*_:"'“"" | Utlmovych parametrov timi¢ov
firka dmifa: A mm Sirka kulisy: t 100 |\mm hluku. R)'/chly a ]ednoduch)'/
vidkatimita: B [1000 mm poletkuli: n | 3 ndvrh. Zabezpedené, overené
dizka timita: L |1IKH:I mm prietofna medzera: s | 66.67 [mm a garantované Gdaje podla
nabehova hrana: l énﬁ ] wybehova hrana: | él‘_ﬂ nomeronych hodnéf
dopoditat viastny hluk a tlakowd stratu utim pre frekvenciu: ;[__S__q_. Hz
Okrajové podmienky pred timifom
prietok vaduchu:  Q [ 7100 ];m’fh hustota vzduchu:  p | 1.2 -kg,.fma

hladina akustického vykonu vritene zapoditaného vahového filtra A:
f 16 32 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 16000 Hz

tia) [ 48 [ 50 [ 52 [ s7 [ 74 [ 75 [ 76 [ 69 [ 62 [ 53 [ a9 s

www.technov.sk



O 3 PRODUKTY

Vyrobny program

irma TECHNOV je zodpovednd za vyrobu svojich produk-

tov, ktoré su vyrabané v najvyssej kvalite podia normy STN

EN 1505, STN EN 1506, STN EN 1507, STN EN 12237,
DIN 24191, DIN 24145 a DIN 24147.

Vsetky komponenty s $tandardne vyrdbané z pozinkovaného
plechu DX51D Z275 MAC. Na zdklade poziadavky zdkaznika
je mozné komponenty vyrobit aj z inych materidlov (nerez, hli-
nik, med a iné). VZT produkty doddvame nielen pre zdkaznikov
na vnutrodtétnom trhu, ale aj do inych eurdpskych krajin ako
Rakusko, Francdzsko, Nemecko, Ceskd republika a iné.

Vyrobny program tvoria komponenty:

$tvorhranné potrubie a tvarovky

vinuté potrubie a kruhové tvarovky

kruhové kolend 15°-135°

spojky na kruhové potrubie a tvarovky

kruhové zéslepy

kruhové regulaéné klapky, aj v tesnom prevedeni
nddstavce na hranaté a kruhové potrubie
kruhové a hranaté vyfukové riry so sitom
kruhové a hranaté priame vyfukové kusy
vyfukové/nasdavacie hlavice - kruhové a hranaté
odsdvade par

protidazdové Zallzie aj z profilovaného Al
protihlukové Zaluzie

protipieskové ZalUzie

pruzné manzety - hranaté a kruhové

timi¢e hluku - kruhové a hranaté

vlozky hranatych timi¢ov hluku v hygienickom prevedeni

bunkové timi¢e hluku v hygienickom prevedeni

10 www.technov.sk
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@ Nasou viziou je byt popred-
AA=( nym vyrobcom vzduchotech-
niky na Slovensku a respekto-
vanym hrééom na svetovom
trhu.

hranaté regulaéné klapky

krycie mriezky - hranaté aj kruhové
hranaté samocinné klapky

anemost. krabice pre hr. a kruh. dosky
krbové rozvody teplého vzduchu

elné dosky

ovdlne potrubie

mnoho inych VZT komponentov




o sn0sT - 1000 KG




04 PORTFOLIO PRODUKTOV

VZT potrubia sa standardne vyrdbaijt z atestovanych materidlov, ktoré
sU vyrobené z pozinkovaného plechu DX51D Z275 MAC.

Spolo&nost TECHNOV svojim zdkaznikom pontka sirokd 3kalu mate-
ridlov ako napriklad nerez, hlinik, med a podobne. Preto zdlezi len od

poziadavky z&kaznika, aky material vyrobku si zvoli.

Standardné vyhotovenie potrubia zodpoveda r. tesnosti A (utesnené rohy).

V pripade, ak mé potrubie zatmelené vietky falcované spoje, zodpoveda

triede tesnosti B.
V triede tesnosti C si naviac zatmelené aj profilové priruby.

Triedy tesnosti sa riadia podla normy STN EN 1507.

HRANATE POTRUBIE
Tlakovy stuperi 1

Potrubia uréené na vetranie, klimatizaciv a odsavanie vzduchu bez me-
chanickych a abrazivnych primesi a bez korozivnych plynov a pdr, kioré

podporuji opotrebenie alebo nadmerni koréziu ocele alebo zinku.
Tlakovy stupefi 2 a 3

Stvorhranné potrubie HCZ sk. I, Ill uréené pre odsévanie horiicich plynov
(do 200 - 350 °C), pre odprasovanie od technologickych strojov s obsa-
hom abrazivnych materidlov (pri malych rychlostiach pohybu), dymovo-

dy, susiarne a nizkotlakovd pneumatickd dopravu.

12 www.technov.sk

KRUHOVE POTRUBIE

Spirdlovo vinuté kruhové potrubie sa vyuZiva najmé pre potreby konstruk-

cie a stavby klimatiza&nych, vetracich a odsavacich sustav s parametrami:
Maximélna teplota dopravovaného vzduchu +80°C
Maximélna relativna vihkost vzduchu 80%

Maximélna dovolend rychlost vzduchu 20m/s

:@: Reagujeme aktivne a sme
=t otvoreni novym vyzvam.
Neustdle sledujeme trendy

a radi ich implemenujteme do
praxe. Snazime sa inSpirovaf
a byt indpirativni. Neustdle sa
vzdeldvame, pretoZe vieme,
7e cenné vedomosti a skise-
nosti zvy$uju nadu kredibilitu

a umoziuju kontinudlny rast.



ROVNE KRUHOVE RURY

Hiadied kruhowvi ndra

SPR
Riira 5o Splirdlowgm
vinutim

Kruhové falcovand
kolgnd

Kruhove falcovand
kolend so sitom

KRUHOVE T KUSY A ROZBOCKY EC=

Kruhowy T kuz
5 prechodom

R V¥FUKOVE KUSY A RURY
il - .l
s

KRUHOVE HLAVICE A STRIESKY

VHEW
Wtukevd hlavica
kruhevs wisiy

WHKN
Wjfukovs hlaica
kruhovd nitiia

CAGI
Samofahovd hlavica

Nasévacia hlavica

STR
Kruhiovd strieska

STRE
Kruhovs striedka
50 gitem

VS
Wirfukowy kus
priamy

hranatd 5o sitom

KRUHOVE ZASLEPY A SPOJKY

ALY
Kruhowy ziclep
ISLSK
Mruhovy riclep
s odvodom kondenru
55
Kruhawd spojka
wonkajdia a vnitornd
OKAPNIEKA
LS
RIKSR
Kruhowd regulatng OKA
Kapka ruénd Krubawd akagnike
RIKSS
Kruhovd regulatng
Kiapka na serve KRYCIE MRIEZKY KRUHOVE
SK5
Krubiévi spatnd
klapka
SKEP
Kruleva spitnd
krapka 3 prirubami

uK
Usatvératelnd klapka
- Eupétko

TLMIACE VLOZKY, PRIRUBY A OBJIMKY

™S
Kruhowi thmiaca
wiokka

TVSIF

Kruhowd timiaca
wiobka s jednou
pairuboa

TVSZP

Bruhowd tlmiaca
wlokka s dvomi
prirubami

Kruhioweé objimby
5 BUmou

OBRG
Kiruhowé polobjimky

5 gUmou

NANHH
Nidctave: hranaty

nahranaté potrubie

NAHH1R

Madstaves hranaty
na hranaté potrubie
5 jedngm ribdlusam
NAHHZR

Nddstavec hranaty

na hranaté potruble
s dvomi rddiusmi

NAKH
Nddstaves kruhovy
na hranaté potrubie

,‘ . — MAKK
* Nadstavec kruhovy
- | i kruhowst potru bis
e

TLMICE HLUKU A TLMICOVE VLOZKY

p}ﬁ} xhcwﬂ'limk'.hiuh.l

THSS
4 Krihovy HmiE hiuku

Ipecidl

K thmifiom typu THS a THSS od priemery d =500 mm
ftandardne dovivame montiine konzoly.

BAZENOVA STRBINA

Baénowd Strbina,
1. % alebo 3 Sirbinové
1..3x4A

1,2 alebo 3 Stribinowd (1. 2334)



ANEMOSTATOVE KRABICE
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ASHADO
Anemostatovd krabica
ADQ odvodnd

ASHADQ2
Anemostatovd krabica
ADG privadné

ASHB

Anemostatovd krabica
hranatd ¢ bodngm
wivodom odvodnd

ASHBZ
Angmostatovd krabica
hranatd s bodnym
vvodam privadng

ASHV
Anemostatovd krabica
hranatd s vrehngm

o
k2

IH

= om0
b | I
= = B

T F

T

WEL

ASHV2
Argmostatovd krabica
hranats s vrchaym
wvadam privadnd

ASHKB
Anemostatovd krabica
hranatd pre kruhov
daosku 8 bodmym
wyvodom odvodna

ASHKBZ
Anemostatovd krablca
hranatd pre krubowid
dosky 5 botnym
vyvodom privednd

ASHEV
Anemostatovd krabica
hranata pre krubhowl
doche 5 vrchngm

-

juodom oovodnd

ASHEV2
Anemostatovd krabica
hranatd pre kruhowi
doshku s wrchnym
vyvodom privodna

ASK

Anemostatovd krabica
kruhova s wrchngm
wyvodom odvodna

ASKE

Anemostatovd krabica
kruhova s vichnym
wvodom privednd

KRABICE A NADSTAVCE NA FANCOIL

Krahica s kruhovym|
nédstaveami

KABHN
Krabica < hranatgm
ndstavenm

NAFCP
Nédstavec na fancoil
pravouhly

ROVNE HRANATE RURY

1]

g+

——

L

RU
Rawvnd hranatd fiira

RUVP
Rownd hranatd rlira
5 volnou prirubiou

RUBP
Rovid hranatid rira
bez prirub

TLMIEE HLUKU A TLMICOVE VLOZKY

T4

THP
Tlanic Rk v potsubi

TLHBL
Bunkowy timit hiuku

TLHB2
Bunkowy timi hiuku
3 perfarovanym

TLHH1
VigEka thmZa hluku
THP

TLHHZ
VipZka thmiga hiuku
THP

TLHHZ
Vigkka thmiga hiuku
THF

Wiokky timi€a hluku THRmodfu byt whavené
nibehmi na rozraZanie vaduchu,

SAMOLEINNE KLAPKY

SKH
samodinni klapky
hranavé do potrubia

SKHP
Sarnadinné klapky
hranaté v potrubi

SKHS
Sarnodinné klapky
hranaté na fasddy

TLMIACE VLOZKY HRANATE

TVH
Timiaca violka
hranatd

ZASLEP HRANATY

Hranaty zéslep

PRECHODY, OBLUKY, OSTRE KOLENA,
ROZBOCKY, NOHAVICOVE KUSY, ODSKOKY

-
|L

ig.

—

gjn. RZBR
v

FRp
Prechod hranaty

PRO
Freched hranaty
symetricky

PRSKS
Prechod Stvorec/krub
symetricky

PRSKA
Frechod Stvorec/lrub
asymetricky

Ok

PROB
Oilizk prechadowy

HKD
Ostré kolena

PRKO
Ostré prechodowd
kelena

Hranats rozbolka

Hranatd rozbolka
kridovd

NOHH
Mohavicowy kus
hranaty symstricky

NOHHZ
MNohavicowy kus
hranaty ssymetricky

KRYCIE MRIEZKY HRANATE

KiMH
Kirycia mriebka hranatd

KMHN
Krycia mrietka hranats
5 nddstvavcom



REGULACNE KLAPKY HRANATE VVFUKOVE HLAVICE 2aL0zIE

PDZ
RKHR VHC Protidazdova Zalizia
Reguladna kiapka Vifukowd hiavica - PDZA
hranatd ruénd hranata - Cibula frotidaidova falazia
lin Mool
PDZA Comfort
i VHES Pratidaldova fallizia
Wyfukowd hiavica hiinikova eloxevand
:‘i“ﬁ'" hlapica hiranatd - Cibula
ranala na servo Lo sitam pDZS

Protidaidova falazia
0 sitom

Doddvka RK molnd aj so servopohonom od fy. BELIMO o

Digestor typ 1

RKH200P VHH
Regulaénd Klapka .
dar 200°C hranata ﬂ:un::d Bknfea i

tibetnd
pro Protihlukous aliizia
REH2005 VHHS
Regulaind klapka Wiffukovd hiavica
:I:ﬁ:: . Srsamid st ::::pad cmietiy

pre falizie
VHG

Ragueénd Hagka Wbk tndes

By esluholnikovi
hranatd listovd ruénd o rb i FILTRAENA KOMORA A FILTER
RKHLR  ——
Regulalnd klapka FK
hranatd listovd B Filtragnd komora
na servo

B

DiG2
Digestor typ 2

DIG3
Digestor typ 3

DiGd
Digestor typ 4

Digestor typ 5




05 TECHNOLOGIE

Moderné technolégie

irma TECHNOV pri svoje| vyrobe okrem osved&enych ustdle sleduje trend vyvoja zariadeni a pracovnych postupov
technolégii pouziva cely rad novych, modernych techno-  pouzivanych pri nasej ¢innosti, ¢o vedie k vysokému $tandardu

|6gif na vyrobu vzduchotechnickych komponentov a ne-  vyrédbanych produktov.

Vyrobna linia zahfria nasledovné technolégie:

RAS DUCT ZIPPER SWAH LINKA

Zariadenie na falcované Automatickd linka na vyrobu $tvorhranného potrubia
uzatvdranie extrémne

tesnych hranatych ror

TORMEC ARC - DUAL

Zariadenie uréené na
tvorbu a uzatvéranie

SVOVA ZVARACKA STITCHWELDER 1000 MM falcov

Spéjanie plechov $vovym zvéranim

ATTEXOR - Rivclinch REZANIE PLAZMOU

Pneumatické ruéné zariadenie na vytvéranie tlakovych Vypalovanie si¢iastok akychkolvek tvarov plazmovym
lisovanych spojov bez porusenia povrchu materidlu rezacim strojom

NAVAROVANIE PRVKOV KOCO LISTOVACKA - VS 5

Stroj uréeny na vyrobu vzduchotechnickych prirub velkosti
20 a 30 mm

OHRANOVACI LIS SAFAN 6020

Technolégia na ohybanie plechu s maximélnou pres-
nosfou a rychlostfou

TORMEC TUBO NOVA SPOTCLINCH

Stroj je koncipovany na Pneumatické stojanové zariadenie na vytvéranie

vyrobu kruhovych, $pird-

tlakovych lisovanych spojov bez porusenia povrchu

lovo vinutych rar materidlu
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Sme vynaliezavi a dokézeme

navrhnit rézne technolo-
gické riesenia. Nebojime sa
v8ak ani vyhrndf si rukdvy

a premenif vykresy na sku-
toény produkt. Remeselné
zru¢nost mé u nés dlhu
histériu a v kombindcii s naj-
nov$imi technolégiami z nés
robi konkurencieschopného

hraéa s medzindrodnymi

ambicami i potencidlom.

LASER TRUMATIC L 3030

Spracovanie plechov a vyroba siéiastok pre kompo-
nenty presnym pdélenim laserom, do hrdbky az 20 mm
(v z&vislosti od deleného materidlu)

OVALNE POTRUBIE

Technolégia na vyrobu ovélneho potrubia

VYSEKAVACIE STROJE
TRUMPF TRUMATIC 200,
TRUPUNCH 1000

Spracovanie plechov
a vyroba st¢iastok pre
komponenty presnym
vysekévanim

ZVARANIE TIG

Precizne zvdranie tenkych nerezovych a hlinikovych
plechov technolégiou TIG pod ochrannou atmosférou

LINKA NA VYROBU TLMICOV HLUKU

Linka vyrobend 3pecidlne na poziadavky firmy, uréend na

vyrobu plésfov a vystuh kulis timi¢ov hluku.

OHRANOVACI LIS TRUMPF TRUBEND 3120

ZVARANIE MIG/ MAG, ODPOROVE ZVARANIE
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ATYPICKY VYROBNY

PROGRAM

VZT pre kontajnerové systémy

Vyroba VZT komponentov do technologickych kontajnerov ingtalovanych v réznych krajinéch, kde musia splfiat néroné klima-
tické podmienky ako napriklad nizke a vysoké teploty, & vysoké prasnost.

DistribGcia: nemocnice, ropné plosiny, vojenské Géely a miesta s extrémnymi poveternostnymi podmienkami

Krajiny: India, Rusko, Nigéria

)

v
|
|
'i

Uvedené kontajnery na obrézkoch
boli realizované pre zékazku do
krajiny India.

/

i
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VZT komponenty pre hygienické prostredie

Spolo¢nost TECHNOV vo svojom portféliu produktov pontka taktiez VZT potrubia, ktoré sé pouZivané do prostredia, kde so
kladené vysoké néroky na hygienu. Takymito s napriklad nemocnice, & farmaceuticky priemysel.
Trieda tesnosti tychto potrubi je: D.

Potrubie je otistené dezinfekénou latkou a zabalené antistatickou féliou.

V timi¢och hluku sa oproti beznej kasirovej latky pouZiva $pecidina elekirotkanina (zabezpeéujica zdravotnd nezévadnost podia
vyhlagky MPO ¢. 460/2005 Zb). Spolo¢nost TECHNOV tito tkaninu uz $tandardne pouziva do vetkych prevedeni timicov.

Ro¢nd produkcia: 42 000 ks

VZT komponenty pre jadrové elektrarne

Spolognost TECHNOV realizuje aj vyrobu VZT komponentov pre jadrové elekirdrne (TPE N 107/85), kedy st komponenty

umiestnené do kontrolovaného pésma. Tieto komponenty zabezpeduj 10 najvyssiu seizmickd odolnost, kategéria 1a- funkénosf
a integrita.

seizmickd certifikdcia pre regulaéné klapky podla normy STN IEC 60980, STN IEC 60780
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O 7 REKUPERACNE JEDNOTKY

Rekuperaénd jednotka Aeroschool 600

Spolo¢nost TECHNOV v spoluprdci s firmou drexel und weiss pontka vo svojom portféliu vetracie zariadenie pre skolské zaria-
denia Aeroschool 600. Vplyv vetrania ma vplyv na kvalitu vnitorného ovzdusia a priamo ovplyviiuje mieru sUstredenia a zvySuje
pracovny vykon. Vdaka optimalizovanému prideniu vzduchu ponika zariadenie s velmi kompaktnymi rozmery, vysoky vykon
prietoku vzduchu, ato az do 850 m3/h s vysokou energetickou U&innostou a mieru spétného ziskavania tepla 85%. Tento vykon
garantuje, pri minimdlnych poziadavkdch na priestor, hygienicky ¢isty vzduch v triedach a znaénd Usporu vykurovacej energie.

Skolské rekuperécia je prvé a jediné gkolské ventilagné zariadenie na svete, ktoré splfia prisne testovacie kritérié Passive House
Institute Darmstadt (PHI). Aeroschool 600 predstavuje najvys$iu testovany kvalitu: nizka hluénost iba 30 dB, Ziadne riziko prieva-
nu, individudlna kontrola, vysoky stuper architektonickej slobody a to s neustdle &erstvym vzduchom a maximdlnou energetickou
U&innosfou. Aeroschool 600 uz $tandardne obsahuje timi¢, prestupové potrubie na nasdvanie a vyfuk vzduchu. Funkény

a atraktivny fasadny prvok na oddelenie vonkaj$ieho a odpadového vzduchu je k dispozicii vo vietkych farbéch RAL.
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Intuitivne a flexibilné ovlddanie

Vetracie jednotky pripojené k sieti mézu:
Byt riadené z JEDNEJ centrdlnej riadiacej
jednotky.

Byt integrované cez JEDNO rozhranie do
systému riadenia budovy.

Prevadzkovy rezim je 100%prispdsobitelny
potrebdm $koly.

Rézne Grovne
Manudélne ovlddanie
éosovy program
CO2 automatika

Prézdninové programy mézu byt navzdjom
zosUladené a mézu byt doplnené napriklad
externym detektorom pritomnosti.

Na zvy$enie ochrany proti prehriatiu a G¢in-
nosti zariadeni budov méze byt regulované qj
technolégia kdrenia

L s~ S et St |
[ TI' °-=- = 5 R . | ke - “a. |
i . = Y -5
e Al u 'Eﬁ
e i e »
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O 8 POVRCHOVA UPRAVA

Lakovna

PonUkame najnovsiu sluzbu Gpravu povrchov praskovym lakovanim. Sluzbu sme spustili v roku 2019 a v sGéasnej dobe je tdto
nasa divizia najmodernej$ou a najekologickej$ou lakoviiou na Slovensku. Pragkové lakovanie kovov je modernou fechnolégiou
povrchovej Gpravy kovovych vyrobkov, pri kiorej sa nané$a praskovy ndstrek striekanim v elekirostatickom poli. Vytvoreny néter
ma vysoko esteticky vzhlad, dokonald pruznost a odolnost proti oderu.

MAX. ROZMERY VYROBKU:
2000 x 2000 x 6000/3000 mm

MAX. HMOTNOST VYROBKU:
250 kg

OCHRANA ZIVOTNEHO
PROSTREDIA
Najnovsia a najlepsia dostupnd

technolégia — BAT zabezpeduje

organické spracovanie a likvidé-
ciu organickych latok
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Pieskovanie

Pondkame ako dalsie z portfélia povrchovej Gpravy materidlov. Spolu s pragkovou lakoviiou tvoria kompletnd ponuku sluzieb
na Gpravu povrchov akéhokolvek typu. Ci sa jednd o kov alebo drevo. Pieskovanie umoziiuje Uplné odstranenie pévodného
ndteru, &ize Eistenie povrchov zrnami piesku, ktoré dopadajd na predmet vysokou rychlosfou a tlakom a tym akoby predmet
dokonale vybrusili. Hlavnym cielom technolégie pieskovania je odstranit necistoty ako je hrdza z kovov, rézne povlaky apod. z
povrchu predmetov a vytvorit perfekind mikrogeometriu povrchu. Ak sa uvedené necistoty neodstrania, mézu spdsobif opétov-
né hrdzavenie alebo iné poskodenie vo velmi kratkom &ase. Dokdzeme spracovat malé predmety ako aj rozmerné diely do 6

metrov.
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O 9 REFERENCIE

Administrativne a bytové zariadenia

Vzduchotechnické prvky a potrubia vyrobené naou spolo¢nostou boli instalované vo velkych a délezitych projektoch a stavbéch
na Slovensku, ale i v zahraniéi.

Bytovy komplex
»Slneénice” Juzné
mesto

Bratislava

("] 20 000 m?
vzduchotechnického

potrubia a komponentov

vyrobenych z pozinkova-
ného plechu $tandardu
DX51D Z275 MAC

-
"
——t

Pradiaren 1900

Bratislava

(8] 45 000 m?
vzduchotechnického
potrubia a komponentov
vyrobenych z pozinkova-

ného plechu $tandardu I““E J
DX51D 7275 MAC

s
s e s |
"
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Galvaniho Business
Center

@ Bratislava

18] 48 000 m?
vzduchotechnického
potrubia a komponentov
vyrobenych z pozinkova-
ného plechu $tandardu
DX51D 2275 MAC

Promenada
Living Park

Nitra

081 35 000 m?
vzduchotechnického
potrubia a komponentov
vyrobenych z pozinkova-
ného plechu $tandardu
DX51D 7275 MAC
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O 9 REFERENCIE

Vyrobné a logistické haly, ob¢ianska vybavenost

Nemocnica novej
generdcie

Bratislava

Jaguar Land Rover i : B = = _ [78‘] 65 000 m?

TR R e $pecidineho vzducho-
Q A S - e technického potrubia

E}&] 45 000 m? I R ' ] ' a komponentov vyrobe-

! nych z pozinkovaného
plechu $tandardu DX51D
7275 MAC v triede tesnosti
C ur&enej pre zdravotnicke

vzduchotechnického
potrubia a komponentov
vyrobenych z pozinkova-
ného plechu $tandardu
DX51D 7275 MAC

zariadenia
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Volkswagen
Bratislava

@) Bratislava

021 120 000 m?
vzduchotechnického
potrubia a komponentov
vyrobenych z pozinkova-
ného plechu $tandardu
DX51D Z275 MAC
a $pecidlnych vyfukovych
hlavic so zosilnenou

nosnou konstrukciou

Tate and Lyle

Bolerdz, Bratislava

8] 5 900 m?

vzduchotechnického
potrubia a komponentov
vyrobenych z le$teného ne-
rezového plechu $tandardu
304BA
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O 9 REFERENCIE

Hotelové komplexy a restaurdcie

Kastiel Pallfy

Hotel Kameha I ) 3 : S o Svéity Jur
Grand Zurich g} Ll i A e by (2000 m2
: vzduchotechnického

@ Svajdiarsko potrubia z pozinkovaného

T — plechu $tandardu DX51D
8] 13 500 m? E , . 7275 MAC

vzduchotechnického

potrubia a komponentov
vyrobenych z pozinkova-
ného plechu $tandardu
DX51D 7275 MAC
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Grand Hotel
River Park

Bratislava

8] 12 000 m?

vzduchotechnického
potrubia a komponentov
vyrobenych z pozinkova-
ného plechu $tandardu
DX51D Z275 MAC

Hotel Panorama

Trencianske Teplice

081 10 000 m?
vzduchotechnického
potrubia a komponentov
vyrobenych z pozinkova-
ného plechu $tandardu
DX51D Z275 MAC
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O 9 REFERENCIE

Ndkupné a zdbavné centrd

EPERIA Shopping Mall j : TERMINAL

9 Progoy . Vlak-Bus-Shopping

@7& 19 000 m? Banska Bystrica
vzduchotechnického “m__ &8‘] G

potrubia a komponentov

vyrobenych z pozinkova- I C R I vzduchotechnického

ného plechu $tandardu YA AL potrubia a komponentov
P | : '\!‘LAK BUSISHOPPING

H

DX51D 7275 MAC = vyrobenych z pozinkova-

ného plechu $tandardu
DX51D 72275 MAC
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OC Point

Banskd Bystrica

8] 9 000 m?

vzduchotechnického
potrubia a komponentov
vyrobenych z pozinkova-
ného plechu $tandardu
DX51D Z275 MAC

City Arena

(8] 14 000 m?
vzduchotechnického
potrubia a komponentov
vyrobenych z pozinkova-
ného plechu $tandardu
DX51D Z275 MAC
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1 O conmy

Kontakind adresa

Technoy, s.r.o.

Rumanové 144
951 37 Rumanova
Slovenskéd Republika

Fakturaéné udaje

1CO: 36 801 640

DIC: 2022 409 125

I€ DPH: SK7120000030
OR: OS Nitra, Oddiel: Sro,
Vlozka ¢&islo 20237/N

Bankové spojenie

VUB, a.s. éSOB, a.s.

2626227759/0200 4005195044/7500

IBAN: SK7802000000002626227759  IBAN: SK7575000000004005195044
SWIFT: SUBASKBX SWIFT: CEKOSKBX
Oddelenia

Kontakty

Telefén: +421 37/6588 391
Fax: +421 37/6588 390
Email: technov@technov.sk

Vyrobné oddelenie

E-mail: produkcia@technov.sk

]

Cenotvorba

o22|  E-mail: cenotvorba@technov.sk

Ekonomické oddelenie

K

E-mail: ekonomicke@technov.sk

TeSime sa na Vasu ndvstevu
a poziadavky prostrednictvom
teleféonu a mailu v nasej firme.
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Sidlo spoloc¢nosti

Rumanové 144
951 37 Rumanovd

TECHN=V
¥/FACTORY 2 T el
/ Banskd o \f\-;regov
; 3 - 5
A “'ﬁ"g o K
RUMANOVA . /.
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R1

&Qs
$ ,
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